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Prima di iniziare
Programmate una riunione con tutti i responsabili per la stuccatura, l’applicazione delle vernici e la segnaletica. Assicuratevi che tutta la procedura per la verniciatura sia stata compresa. Quali colori, la sequenza di applicazione delle vernici 
e dove devono essere applicate eventuali lettere. Controllate che tutta l’attrezzatura sia a posto e che l’apparecchiatura da spruzzo funzioni correttamente e che sia perfettamente pulita e che tutti gli ugelli siano idonei per l’applicazione 
di tutte le vernici del ciclo di verniciatura. E’ necessario comprendere fin dall’inizio il lavoro che va eseguito, per esempio se la finitura deve essere carteggiata e se va applicata una finitura trasparente. INIZIATE TENENDO PRESENTE IL 
RISULTATO FINALE e pianificate a ritroso il lavoro da completare ogni giorno.

Non pitturare superfici estese se l’umidità relativa è superiore all’85%. La temperatura deve essere superiore al punto di rugiada di almeno 3°C

Flusso per la verniciatura Durepox di yacht da competizione

Substrato

Fibra di carbonio
Superfici estese

Stampi maschio o
femmina

1. Rimuovere tutti i distaccanti dallo stampo. Sgrassare con RAPC Wax & 
Grease Remover. C Power è ottimo anche per i contaminanti presenti 
nell’acqua grazie alla sua base citrica. È anche possibile utilizzare un 
lavaggio a pressione con acqua calda e detergente.

2. Sabbiare con Garnet di granulometria C per ottenere un profilo di 30 
micron. Non riciclare l’abrasivo.

3. Carteggiare (utilizzando tavole lunghe o corte a seconda delle 
esigenze) fino ad ottenere la sagomatura desiderata con carta 
abrasiva n. 80 o 150 per superfici più grezze.

4. Riempire eventuali porosità e depressioni con uno stucco idoneo.
5. Carteggiare fino ad ottenere la finitura desiderata con carta abrasiva 

n. 80 o 150. 

Pulire sempre la superficie con aria compressa e panni puliti 
indossando guanti. Cambiare i panni frequentemente.

1. Applicare 2 mani a spessore di 
Durepox Grey a rullo spruzzo 
o airless. Utilizzare un rapporto 
di miscelazione di 4:1:1 o meno 
diluente se necessario.

2. Localizzare eventuali piccole 
porosità e riempirle con un 
pennello.

3. Lasciare essiccare la pittura per 
almeno 24 ore a temperature 
superiori a 20°C.

4. Temperature più alte 
accelerano l’essiccazione e la 
polimerizzazione.

1. La carteggiatura finale può essere effettuata manualmente o con 
macchina elettrica, utilizzando carta abrasiva n.400.

2. Localizzare eventuali porosità da riempire con stucco e zone con 
carteggiatura eccessiva da ritoccare.

3. Pulire sempre la superficie con aria compressa e panni puliti indossando 
guanti. Cambiare i panni frequentemente.

4. Applicare alcool isopropilico (IPA) miscelato con acqua deionizzata: 80% 
IPA e 20% acqua deionizzata.

5. Pulire sempre la superficie con aria compressa e panni puliti indossando 
guanti. Cambiare i panni frequentemente.

1. La carteggiatura finale può essere effettuata manualmente o con 
macchina elettrica, utilizzando carta abrasiva n.400.

2. Localizzare eventuali porosità da riempire con stucco e zone con 
carteggiatura eccessiva da ritoccare.

3. Pulire sempre la superficie con aria compressa e panni puliti indossando 
guanti. Cambiare i panni frequentemente.

4. Applicare alcool isopropilico (IPA) miscelato con acqua deionizzata: 80% 
IPA e 20% acqua deionizzata.

5. Pulire sempre la superficie con aria compressa e panni puliti indossando 
guanti. Cambiare i panni frequentemente.

1. Seguire i paragrafi 1 e 2 per la preparazione.
2. Applicare Durepox con Deck Grip su zone opportunamenteprotette sui 

bordi con pistola a spruzzo ed ugello di 2,5 – 3 mm.
3. Proteggere i bordi delle zone con altri colori e applicare Durepox con i 

colori previsti.

Nota: Aggiungere il 10% in volume di Durepox High Performance Clear alle
pitture colorate, ne migliora notevolmente l’aspetto visivo e la facilità di
pulizia. Per chiglie, accessori, alberi ecc. la preparazione delle superfici
dipende dal grado di finitura richiesto.

Bulbi in piombo: Pulire/carteggiare/pulire ed applicare un primer 
epossidico ad alto spessore. Dopo una notte di essicazione, carteggiare 
con carta abrasiva n. 150 ed applicare Durepox. 

Durepox Primer non è adatto per l’esposizione permanente all’aperto.

1. A completa essiccazione, 
applicare una “mano guida” 
uniforme.

2. Carteggiare fino ad ottenere la 
sagomatura desiderata con carta 
abrasiva n. 80 o 180.

3. Riempire eventuali porosità e 
depressioni con uno stucco 
idoneo.

4. Pulire sempre la superficie con 
aria compressa e panni puliti 
indossando guanti. Cambiare i 
panni frequentemente.

1. Applicare 2 mani uniformi 
“bagnato su bagnato” di 25 – 30 
micron soltanto.

2. Rapporto di miscelazione 
consigliato 4:1:2.

3. Si consiglia la spruzzatura ad aria 
con serbatoio a gravità oppure a 
pressione.

4. Lasciare essiccare la pittura per 
almeno 24 ore a temperature 
superiori a 20°C.

5. Temperature più alte 
accelerano l’essiccazione e la 
polimerizzazione.

Preparazione Primer Filler

Carteggiatura finale Mani di Colore Coperta e pozzetto

Carteggiauta & stuccatura Primer Surfacer


