The Choice of Champions

Composites: Fibra
de Carbono y GRP
(poliester y epoxi)

Acero
Siderurgico /
Chapa de acero

Acero Galvanizado

Aluminio

Wood / MDF

Si se llevan a cabo trabajos de repintado extensos en ambientes no controlados, no aplique pintura si la humedad relativa esta por

SUBSTRA EPARACION IMPRIMACION FOSFATANTE

1. Elimine cualquier resto de agente de desmoldeado.

2. Lije a mano, maquina con abrasivo P150/P180, o con
chorreado abrasivo de garnet.

3. Enmasille y de forma si es necesario.

Limpie con aire y elimine la suciedad, usando siempre

guantes y trapos que no suelten fibras.

Acero Siderurgico:

1. Desengrase la superficie.

2. Chorreado abrasivo grado Sa 2.5 con Garnet Grado C
hasta alcanzar 30 micras de perfil de rugosidad.

Chapa de acero sin calamina:

1. Desengrase la superficie.

2. Proporcione rugosidad con abrasivo de grano P150 /
P180.

3. Se recomienda precalentar el acero.

Limpie con aire y elimine la suciedad, usando siempre

guantes y trapos que no suelten fibras.

Acero Siderurgico Galvanizado / Chapa de Acero
Galvanizado:

1. Desengrase la superficie.

2. Se recomienda precalentar el acero.

Limpie con aire y elimine la suciedad, usando siempre
guantes y trapos que no suelten fibras.

Tras desengrasado y Limpieza:

1. Proporcione rugosidad a mano o maquina con abrasivo
de grano P150 / P180.

Limpie con aire y elimine la suciedad, usando siempre

guantes y trapos que no suelten fibras.

El precalentamiento del aluminio es siempre una buena

practica.

MDF

1. Lije suavemente / lijado de acabado con abrasivo de
grano P240/P320, incluyendo los bordes.

Maderas veteadas

1. Lije suavemente / lijjado de acabado con abrasivo de
grano P240/P320, incluyendo los bordes.

Limpie con aire y elimine la suciedad, usando siempre

guantes y trapos que no suelten fibras.

1. No aplicable a acero con calamina
eliminada por chorreado abrasivo.

1. Use Durepox Etch Primer.
2. Deje secar 3 horas como

Durepox.eu

encima del 85% o la temperatura o la temperatura es menor de 3°C sobre el punto de rocio como MPT o temperatura minima de pintura

IMPRIMACION / MASILLA COLOR BARNIZ

1. Aplique 2 capas de Durepox High Solids
Primer o 2k Primer.

2. Rellene/elimine los poros con espatula
o brocha.

3. Deje curar durante 24 horas a 20°C.

1. Aplique Durepox 2k Primer.

2. Mida y registre el perfil de rugosidad del
substrato asi como el espesor de capa
humeda y seca requeridas.

3. Se recomienda alcanzar 50 micras
de espesor de Durepox por encima
de los picos de perfil de rugosidad
recomendados (30 micras con

chorreado abrasivo Garnett) 1. Lije tras el curado completo.

2. Termine con P400.

3. Use Durepox 2k Primer de color o
Boero Challenger Pro, Boero Challenger
Pro Basecoat (solido o Special Effect) y
Challenger Pro Clear.

1. Durepox High Performance Clear o
Boero Challenger Pro Clear.

1. Aplique Durepox 2k Primer.

2. Mida y registre el perfil de rugosidad del
substrato asi como el espesor de capa
humeda y seca requeridas.

MDF y Maderas Veteadas (si se requiere

color)

1. Lije tras el curado completo.

2. Termine con P400.

3. Use Durepox 2k Primer de color o
Boero Challenger Pro, Boero Challenger
Pro Basecoat (solido o Special Effect) y
Challenger Pro Clear.

MDF y Maderas Veteadas

1. Dependiendo del acabado deseado
para maderas veteadas, se podria
aplicar directamente Durepox High
Performance Clear como acabado.

Durepox 2K Pimer es un apoxi uretano bicomponente Unico, que puede ser aplicado a borcha, rodillo, airless, airless asistido por aire, electroestatica, pistola de No se expresa ni se implica garantia alguna por parte de Resene Automotive & Performance Coatings por el presente documento, que constituye un diagrama
gravedad convencional o con calderin. Durepox tiene varios usos recomendados, desde imprimacion de alto espesor hasta acabados coloreados en conjunto de flujo técnico a ser usado unicamente como una guia de ayuda. La descripcion de productos y sus propiedades tiene como unico proposito la identificacion
con Durepox High Performance Clear (DHPC). Se pueden aplicar otros acabados bicomponentes sobre Durepox una vez éste haya curado completamente y se del producto y no constituye una garantia de que el producto o sus caracteristicas deban ajustarse a dicha descripcion, tampoco constituye la descripcion del

haya lijado, pruebe una pequena zona antes de realizar el proyecto completo. producto o su proceso o sus propiedades una garantia por parte de Resene Automotive & Performance Coatings de que los productos sean adecuados para
propositos concretos. Si se llevan a cabo trabajos de repintado extensos en ambientes no controlados, no aplique pintura si la humedad relativa esta por encima

del 85% o la temperatura es menor de 3°C sobre el punto de rocio como MPT o temperatura minima de pintura.
10 11



