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The Choice of Champions

Ne pas appliquer de grandes surfaces si les conditions d'humidites relatives sont supérieures a 80% ou la difference de température entre le support et l'environnement est >3°c

1. Enlever complétement les résidus de cire. 1. Appliquer 2 couches de Durepox High

Composite: Carbone 2. Poncer au grain P150 / P180 a la main a Lorbital. Performance clear ou Primer 2K

& Fibre de verre 3. Enduire et mettre en forme si nécessaire. 2. Remplissez les trous d'épingle a l'aide

(Polyester et Epoxy) Souffler et nettoyer régulierement la surface avec d'une raclette ou d'un pinceau.
l'équipement approprié 3. Laisser secher 24h a 20°c.
Acier brut :
1. Dégraisser la surface. 1. Appliquer le Durepox 2K Primer.
2. Sablage au SA2.5 (30 microns ) 2. L'épaisseur a appliquer dépendra de la
Acier léger sans corrosion : déformation du support et du profil.
1. Dégraisser la surface. 1.. Ne pas appliquer sur l'acier corrode. 3. 50 microns DFT est une épaisseur
2. Poncer au grain P150 / P180. moyenne convenable pour le traitement
3. S'assurer que le support est a bonne température. d'une surface avec une déformation
Souffler et nettoyer régulierement la surface avec 304 1. Poncer aprés durcissement complet.

l'équipement approprié 2. Poncer au P400.

3. Appliquer le Durepox 2K Primer ou
Boero Challenger Pro, Boero Challenger
Pro Basecoat (solid or Special effect) &
Challenger Pro Clear.

Acier galvanisé :

1. Degraisser la surface.

Acier galvanisé 2. S'assurer que le support est a bonne température.
Souffler et nettoyer régulierement la surface avec
l'équipement approprié

1. Appliquer le Durepox HIgh Performance
Clear ou Boero Challenger Pro Clear

1. Appliquer le Durepox 2K Primer.
2. L'épaisseur a appliquer dépendra de la
déformation du support et du profil.

1. Utiliser le Etch Primer.
2. Laisser secher minimum 3h.

Aprés nettoyage et dégraissage

1. Poncer au grain P150 / P180.

Souffler et nettoyer régulierement la surface avec
l'équipement approprié

La prechauffe de l'aluminium est toujours une bonne
pratique.

Aluminium

MDF & Bois brut (Si une teinte est
:dg:):ncer au grain P240 / P320 MDF & Bois brut ?GPTJ:Z:f; rés durcissement complet.
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1. Poncer au grain P240 / P320 dans le sens des fibres )
directement recouvert par le Durepox
Boero Challenger Pro, Boero Challenger

Souffler et nettoyer régulierement la surface avec )

- e High Performance Clear : )

l'équipement approprié Pro Basecoat (solid or Special effect) &
Challenger Pro Clear.

Le primaire Durepox 2K est un epoxy uréthane a deux composants unique qui peut étre applique au pinceau, au rouleau, par pulvérisation a lairless, a lair mix, Aucune garantie, expresse ou implicite, n'est donnée par Resene Automotive & Performance Coatings dans ce document, qui est une documentation technique
conventionnelle par gravite , sous pression et electrostatique. Durepox a de nombreuses applications, depuis les primaires, sous couches a haute densité jusqu'a destine a étre utilise comme guide seulement. La description du produit et de ses propriétés a pour seul but d'identifier le produit et ne constitue pas une garantie
L'utilisation comme couches de finition ; teintées ou récouvert du vernis Durepox. que le Le produit ou ses proprietés doivent étre conformes a cette description, et la description du produit ou du processus et ses propriétes ne constituent pas
High performance Clear (DHPC). D'autres couches de finition a 2 composants peuvent étre appliquées sur Durepox apres durcissement complet et pongage. non plus une garantie de Resene Automotive &Performance Coatings que les produits sont adaptés a un usage particulier. Si vous effectuez de grandes surfaces
Testez d'abord une zone avant de réaliser l'ensemble du projet. dans un environnement non controlé, ne pas appliquer de si lhumidité est supérieure a 85 % ou la température est inférieure a 3 deg C du point de rosée, ou la

tempeérature minimale de la peinture.
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