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The Choice of Champions

Se si eseguono lavori di riverniciatura di grandi dimensioni in un ambiente non controllato, non applicare la vernice se l'umidita

SUBSTRA PARAZIONE PRIMER MORDENZANTE

1. Eliminare gli agenti distaccanti da stampo.
Composito: fibra 2. Levigare con carta abrasiva P150/P180 manualmente o
di carbonio e GRP a macchina o tramite sabbiatura.
(poliestere ed 3.Stuccare e modellare, se necessario.
epossidico) Per la soffiatura ad aria e la pulizia, indossare sempre
guanti e panni privi di lanugine.

Acciaio pesante:
1. Sgrassare la superficie.
2. Sabbiare SA 2¥2con Garnett Grana C a profilo 30

micron.
Acciaio Acciaio leggero privo di scaglie di laminazione: 1. Non utilizzabile su acciaio privato
1. Sgrassare la superficie. delle scaglie di laminazione e
pesante/leggero . o : . :
2. Levigare con un abrasivo idoneo, ad esempio con carta successivamente levigato.

abrasiva P150/P180.
3. E sempre buona norma preriscaldare lacciaio.
Per la soffiatura ad aria e la pulizia, indossare sempre
guanti e panni privi di lanugine.

Acciaio zincato pesante/Acciaio zincato leggero:

1, Sgrassare la superficie.

2. E sempre buona norma preriscaldare l'acciaio.

Per la soffiatura ad aria e la pulizia, indossare sempre
guanti e panni privi di lanugine.

Acciaio
zincato

1. Utilizzare il primer Durepox Etch.
2. Lasciare asciugare per almeno 3 ore.

Dopo pulizia e sgrassatura:

1. Levigare con carta abrasiva P150/P180 manualmente o
a macchina.

Aluminio Per la soffiatura ad aria e la pulizia, indossare sempre

guanti e panni privi di lanugine.

Il preriscaldamento dell'alluminio € sempre una buona

pratica.

MDF

1. Carteggiare in modo fine / Carteggiare a finire con carta
abrasiva P240/P320 anche sui bordi.

Legno con venature

1 Carteggiare in modo fine / Carteggiare a finire con carta
abrasiva P240/P320 nel senso della venatura. Sabbiare i bordi.

Per la soffiatura ad aria e la pulizia, indossare sempre

guanti e panni privi di lanugine.

Legno/MDF

Durepox 2K Primer & un epossi-uretanico bicomponente, unico nel suo genere, che pud essere applicato tramite pennello, rullo, spruzzo convenzionale

ed elettrostatico o a pressione, airless e misto aria. Prevede numerose applicazioni, dai primer hi-build, allimpiego come smalto colorato in abbinamento a
Durepox High Performance Clear (DHPC). Gli altri smalti 2K sono applicabili a Durepox dopo trattamento accurato e carteggiatura, testando la superficie prima di
completare lintervento.

Durepox.eu

relativa e superiore all'85% o se la temperatura non supera i 3° C del punto di rugiada, ovvero la temperatura minima della vernice.

PRIMER/FILLER COLORE RIVESTIMENTO TRASPARENTE

1. Applicare 2 strati di Durepox High Solids
Primer o 2K Primer.

2.Riempire i fori con una spatola o un
pennello come indicato.

3. Lasciare indurire 24 ore a 20" C.

1. Applicare Durepox 2K Primer.
2. Prendere nota del profilo del substrato e
della formazione del film umido e secco
richiesto.
3.E buona norma utilizzare DFT da
50 micron se si supera il profilo di
levigatura Garnett consigliato di 30
micron. 1. Carteggiare ad asciugatura completa.
2.Finire con carta abrasiva P400.
3.Durepox 2K Primer colorato o Boero
Challenger Pro, Boero Challenger Pro
(Solid o Special Effect) e Challenger Pro
Clear.

1. Durepox High Performance Clear o
Boero Challenger Pro Clear.

1. Applicare Durepox 2K Primer.

2. Prendere nota del profilo del substrato e
della formazione del film umido e secco
richiesto.

MDF e legno con venature (se &

necessario il colore)

1. Carteggiare ad asciugatura completa.

2. Finire con carta abrasiva P400.

3. Durepox 2K Primer colorato o Boero
Challenger Pro, Boero Challenger Pro
(Solid o Special Effect) e Challenger Pro
Clear.

MDF e legno con venature

1. In funzione della finitura desiderata,
il legno con venature puo essere
finito direttamente con Durepox High
Performance Clear.

Resene Automotive & Performance Coatings non fornisce alcuna garanzia esplicita o implicita con il presente documento, che costituisce una mera presentazione
tecnica da utilizzare esclusivamente a fini di guida. La descrizione del prodotto e delle sue proprieta ha il solo scopo di identificare il prodotto stesso e non
costituisce una garanzia di conformita del prodotto o delle sue proprieta a tale descrizione; la descrizione del prodotto o del processo e delle sue proprieta

non costituiscono inoltre una garanzia di idoneita degli articoli a un determinato scopo da parte di Resene Automotive & Performance Coatings. Per eseguire
riverniciature su superfici ampie in ambiente non controllato, non applicare la vernice se 'umidita relativa e superiore all'85% o la temperatura e entro i 3" C dal
punto di rugiada, ovvero la temperatura di verniciatura minima (MPT).
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